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7. Provningsmetoder og datablade

7.1 Pravningsmetoder for fardigvarer

Pravning af feerdigvarer udferes forst og fremmest for at sikre,
at produktet svarer til produkter, der tidligere er anvendt med gode
anvendelsesmaessige erfaringer. Pravningsmetoderne sgger normalt
at efterligne reelt forekommende péavirkninger, men kun i de faerreste
tilfaelde kendes de ydre pavirkninger sa godt, at pravningen svarer
fuldsteendigt hertil. Derfor har sammmenligning af prevningsresultater
for forskellige materialegrupper kun begraenset veerdi.

Banevarer

100 mm/min

L Traekstyrke

Brud

Forleengelse

Traekstyrke og brudforlaengelse

Normeret som EN 12311-1.

Af det aktuelle materiale skaeres, henholdsvis i leengde- og
tveerretning, strimler 50 mm brede, der spaendes fast i et traekprave-
apparat. Under pravningen traeekkes klemmerne fra hinanden med en
fastlagt hastighed og samtidig registreres kraften.

Den hgjeste kraft under pravningen er treekstyrken. Den dertil sva-
rende afstandsforggelse mellem klemmerne i % er brudforlaengelsen.
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100 mm/min
—]

Semrivestyrke

Somrivestyrke

Normeret som EN 12310-1.

Af det aktuelle materiale skeeres prover i laengde- og tveerretning
50 mm brede. Prgven anbringes mellem armene pé en metalbajle, og
et 2,5 mm sgm trykkes gennem huller i bgjlen og gennem praven. Det
hele monteres i et traekstyrkeapparat, og der trackkes under samtidig
registrering af kraften.

Seomrivestyrken er den starste kraft afleest under pravningen.

30 mm
—T
/
j/ -
% 360 mm/min.
_/

Bojeprovning (kuldeknaek)

Normeret som EN 1109.

Praver 50 mm brede kales i fryseskab eller kalebad og bajes med en
hastighed pa 360 mm/min. 180° omkring en cylinder eller plade med
halvrund forkant med fastlagt diameter. Ved at gentage provningen
ved stadig lavere temperaturer findes den laveste temperatur, hvor
materialet kan bgjes uden at danne revner. Denne temperatur er
dornbgjetemperaturen.
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Metoder til membranisolationsmaterialer

Til pravning af membranisolationsmaterialer under “Certifikatordning
for Broisolationsmaterialer til Betonbroer” er foreskrevet en raekke
pravningsmetoder normeret i Vejteknisk Instituts SV- beskrivelser.
Disse metoder afviger kun i detaljer fra de beskrevne.

Peelstyrke —

Normeret som EN 12316-1. RV

Det aktuelle materiale svejses
sammen (dog undlades et omrade
pé ca. 5 cm). Derefter skeeres det i
50 mm brede strimler.

Det omrade, der ikke er sam-
mensvejset, spaendes op i et traek-
styrkeapparat. Praven treekkes fra hinanden med en fastlagt hastig-
hed, og kraften registreres.

Peelstyrken er den gennemsnitlige kraft, dog tages malingerne fra
den forste og sidste 1/4 fra.

“Flydende produkter”

-
+

N
Viskositet

For flydende produkter praves, hvor tyktflydende produktet er ved
maling af viskositeten. Ved denne maling dyppes en roterende skive
i en beholder med praven, og den kraft, der skal til at dreje skiven
rundt, males. Det anvendte omdrejningstal og skivestarrelsen er
afhaengig af, hvor tykiflydende vaesken er. Ud fra skivestarrelse og
rotationshastighed regnes den malte kraft om til viskositet i cP (Vand
har ca. 1 cP).

U\
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/

Flammepunkt

Normeret som DIN 51755 og DS/ISO 1528.

Flammepunktet for flydende produkter proves ved at fylde produktet
i en beholder, der har en &bning forsynet med Iag.

Proven opvarmes, og for hver °C abnes laget, og en flamme holdes
til. Prevens temperatur, nar dampene i beholderen kan antaendes,
kaldes flammepunktet.

Torretid

Normeret som DS 2064.4.

Ved et produkts tarretid menes den tid, det tager, far man ved en
normal pasmurt lagtykkelse kan berare en preve med en let beraring,
uden at preven smitter af. Prgvningen udferes ved stuetemperatur og
“stillestédende” luft.

“Torretiden” angiver séledes ikke den tid, det tager, for det pé-
streagne lag er gennemtart!
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